1.5kW、2.5kW、4kW、5.5kW伺服电机

采购技术要求
总则
本协议适用于伺服电机的订货及验收，它提出设备的功能设计、结构、性能和试验等方面的技术要求。供方提供一套满足本技术协议和所列标准要求的高质量产品及其相应服务。

引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中的应用而构成本标准的条文。在标准发布时，所示的版本均为有效。所有标准都会被修订，使用时应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB/T 755-2019


旋转电机定额和性能

GB/T 22711-2019


三相永磁同步电动机技术条件（机座号80~355）

GBT 16439-2009 


交流伺服系统通用技术条件

JBT 7614-2016


交流力矩电机通用技术条件

JBT 10183-2000


永磁交流伺服电动机通用技术条件

GB/T 30549-2014


永磁交流伺服电动机通用技术条件

GB∕T 4942-2021 

旋转电机整体结构的防护等级（IP代码） 分级

GB/T 10069.1-2006

旋转电机噪声测定方法及限值 第1部分：旋转电机噪声测定方法

GB/T2900.25



电工术语 旋转电机

3、性能与功能
伺服电机系统需满足以下要求：

具有良好输出转矩性能，兼顾电机效率的提升以及电机体积的减小；

高效的散热系统，设置合理的循环水冷系统，提升散热系统冷却效果，具备力矩电机的高效热管理技术；

网络化接口设计和控制方法，多传感器分布式控制，数据传输实时、可靠和同步；

表面不应有锈蚀、碰伤、划痕，涂覆层不应有剥落，紧固件连接应牢固，引出线或接线端应完整无损，颜色和标志应正确，铭牌的字迹和内容应清晰无误，且不应脱落；

防护等级要求为 IP64；

壳体机械强度应能承受不低于10kpa的压强，不发生明显的塑性变形；

电机应具有事故报警措施，包括安装在电机内的轴承温度、定子线圈温度等测试元件，均需预留信号接线盒供遥测用，并应设置在同一方向上，还应设置接地、防短路、过电流和过负荷等保护措施，并设置引出标志（测温元件为PT100，定子线圈测温元件应为双支型）。测试元件应确保稳定可靠且免维护；

电机应满足在冷态下连续启动两次，热态下连续启动一次的要求；

电机的支撑板和垫板，应保证水平度。
4、主要技术参数

4.1工作温度：-40℃~85℃

4.2绝缘电阻：

(1) 驱动电机定子绕组对机壳的冷态绝缘电阻值应大于20MΩ。

(2) 驱动电机定子绕组对温度传感器的绝缘电阻应大于20MΩ。

(3) 安全接地：电机及其控制器中能触及的金属部件与外壳接地点处的电阻不应大于 0.1Ω，接地导线必须用黄/绿相间的双色线，接地点应有明显的接地标志。

4.3耐压

(1) 驱动电机绕组的匝间应该能承受1740V的冲击耐电压测试。

(2) 驱动电机绕组对机壳应该能承受1740V工频耐电压测试。

(3) 若驱动电机的温度传感器固定于定子绕组中，驱动电机绕组对温度传感器应能承受1500V的工频耐电压试验，无击穿现象，漏电流应不高于5mA。

4.4工作电压范围：240~370V

4.5温升：在规定工作制下，驱动电机的温升应符合GB/T755-2008中8.10规定的温升限值，温升不超过125K。

4.6 转矩特性：堵转转矩应大于180N.m，持续15s。持续转矩应大于等于57N.m，峰值转矩应大于等于180N.m。

4.7驱动电机系统最高效率：在额定电压时，驱动电机在电动状态下的最高效率应大于等于90%。

4.8湿热：驱动电机应能承受（40±2）℃，相对湿度为90%~95%，48h的恒定湿热试验，驱动电机应无明显的外表质量变坏及影响正常工作的锈蚀现象。恢复常态后，驱动电机及驱动电机控制器应能在额定电压、持续转矩、持续功率下正常运行。

4.9 耐振动

(1) 扫频振动

驱动电机能经受X、Y、Z三个方向的扫频振动试验，若无特殊规定，根据安装部位，驱动电机扫频振动试验的严酷度等级：

频率：10Hz～25Hz；

振幅：1.2mm；

频率：25Hz～500Hz；

加速度：30m/s2；

扫频速率：1 oct/min；

每一方向试验时间：8h。

经振动试验后，零部件应无损坏，紧固件应无松脱现象；应能在额定电压、持续转矩、持续功率下正常工作。

(2) 随机振动

驱动电机经受X、Y、Z三个方向的随机振动试验，若无特殊规定，根据安装部位，电机随机振动的严酷度限值及试验持续时间应参照GB/T 28046.3的规定。

驱动电机在不通电状态下经受试验。驱动电机经振动试验后，零部件应无损坏，紧固件应无松脱现象；能在额定电压、持续转矩、持续功率下正常工作。

5、其他要求

（1）相关附件包含：专用工具、备件、附件等专业培训等服务。

（2）提供设备产品合格证书、结构图纸、设备操作说明书、保修卡等。

6、安装、调试和设备质保期：

（1）供方需负责设备运输、安装、调试全过程，设备铭牌、安全注意标识由乙方按招标方规范安装齐全。

（2）供方需负责设备使用人和维修人员的培训，设备安装过程中水、电等基本费用由乙方负责；

（3）该设备的质保期是壹年，乙方负责免费保修壹年。在保修期满后厂家无偿提供技术服务，适当收取配件费；

（4）质保期内出现故障4小时要有响应，48小时内到现场维修处理故障问题。

（5）供方需在送货前三个工作日通知甲方，内容含到货时间，物流公司及货物明细、安装调试计划等。卸车及二次搬运由乙方负责；

（6）供方在施工过程中需填写安装调试报告、设备试运转自验报告并需甲方要求填写完备设备现场验收报告、设备保管单。供方按照需方要求填写完善的设备现场验收报告及设备保管单为甲方付款第一条件，需方根据供方交接及调试初验结果安排正式验交。

7、人员培训：

在安装调试期间供方需负责对设备使用人和设备维修工进行现场培训，培训课程不少于1周，直到学会为止。质保期内不少于两次的现场答疑。

8、售后服务：

（1）需方自验收正式交接后至质量保证期结束,无偿为需方提供售后服务。在设备寿命期内，乙方提供技术支持、维修支持和以优惠价格提供备件；

（2）供方挑选技术熟练和能胜任工作的人员，成立售后服务小组，在收到故障信息4小时内做出响应，并快速到达现场，解决出现的任何问题，最大限度地保证电机正常使用；

（3）供方配备足够数量的售后服务人员和准备充足的备品备件，以保证售后服务的质量；

（4）售后服务人员在售后服务期间对需方技术、管理、操作人 员详细讲解技术资料、进行必要的示范操作，并解答甲方人员提出的技术问题。

9、安全责任：

（1）供方作业人员进院作业必须经甲方同意并在每日进出院时向需方主管部门报告。

（2）供方作业人员除执行国家有关施工安全规定、规范外，必须遵守需方的行业安全规定和有关规章制度，由此造成的人身伤亡、设备损坏后果均由供方负责。

（3）供方在安装过程中必须确保安全，必须建立相应的安全防范措施，配齐相应的安全防护用品，配备相应的安全防范监控人员，施工中不得影响周边设备正常作业，由此造成的后果均由供方负责。
